MANURHIN K'MX 413

Innovative technology
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MANURHIN K'MX 413

Innovative technology

Dlouhotocny automat MANURHIN K'MX 413 je urcen pro obrabéni malych soucasti pro tyce do
@ 16 mm (pres g 13 mm je nutnd ve standardu Uprava tyci, volitelné lze vyuZit Upravu vietena
na @ 16 mm bez nutnosti Upravy tyce). KMX 413 je dodavan jako kompletné vybaveny stroj ve
standardu a je okam?Zité pripraveny k obrabént.

Pohanéné nastroje jsou zahrnuty ve standardni vybavé, stejné tak i podavac tyci. Lehkd

kinematika a poslednf generace CNC zajistuji jednoduché a rychlé programovani redukujici
¢as potrebny pro serizovani.

KINEMATIKA STROJE
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Se dv&ma elektrovreteny, t‘emi pohanénymi nastroji, C-osou a a7 dvanacti ndstroji
je KMX 413 schopen obrabét i slozité dilce. Timto strojem chce TAJMAC-ZPS, as.
nabidnout ekonomicke, spolehlivé a jednoduche resent.

LOPATKA

Slouzi k odebirani obrobkl ze sekundarniho vietena. Dilec po odebran sklouza-
va do Supliku na pravé strané stroje. Trisky jsou oddélovany od chladiciho
media a jsou vynaseny do velkého sbérace. Lopatka je jednodu$e programova-
telna M-funkcf.

NASTROJE PRO VNITRNI OBRABENI

Jsou instalovany na drzakovém bloku se Sesti polohami (vrtani @ 16 mm). Tento
blok vyuziva dvé polohy na suportu a umozrfiuje soubézné stredové oprace jak
na hlavnim, tak na sekundarnim vi‘etenu
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PARAMETRY STROJE

Maximalni délka obrabéni na jeden zdvin
Vrtani hlavniho vietena

Pramér tyce

Maximalni prichod tyce

Vykon hlavninho elektrovietena (100% / 30 min)
Maximalni otacky hlavniho vretena

Smér otacenf vi‘etena

Zdvih hlavniho vreteniku

Rychloposuv hlavniho vieteniku

Horizontalni zdvih suportu X1

Rychloposuv pro horizontalni posuv
Vertikakni zdvih suportu Y1

Rychloposuv drzaku nastrojd

Pocet poloh pro vnéjsi obrabéni

Rozmér noZze pro vnéjsf operace

Pocet nastrojovych poloh pro vnitfni operace
Vrtani drzaku nastroje
Pocet pohanénych nastrojd

Velikost klestiny

Maximalni otacky na 2 krajnich polohach

KLESTINY A VODICi POUZDRA

Pro stroj KMX 413 pouzivame pro hlavni i
- vedlejsi vieteno klestiny typu 136E (F20) a
doporucujeme ocelové ultrapriesné klestiny
od renomovanych specializovanych vyrobcd,
vroubkovane, hladke, eventualné s prodlou-

Zenym nosem (LN).

ROZMERY STROJE

130 mm
?18(19) mm
@ 13(16) mm
@16 mm

37 /55 kW
12 000 ot/min
vlevo i vpravo
130 mm

25 m/min

2x 30 mm

25 m/min
135 mm

25 m/min
(max) 8

12x 12 mm
(max) 3

@16 mm

3
ER11/ET1-12
8000 ot/min

6212

Maximalni otacky na 1 stfedove poloze

Zdvih sekundarniho vretenfku

Rychloposuv sekundarniho vieteniku

Préimér tyce sekundarniho vietena

Maximalni prdchod tyc¢e sekundarnino vietena
Maximalni otacky sekundarniho vretena

Vykon sekundarniho elektrovietena (100% / 30 min)
Maximalni délka dilce uvnitr sekundarniho vietena
Maximalni délka dilce pro predni vyhazovani
Vyhazovani dilce sekundarnim vr‘etenem
Pozadovany tlak vzduchu

Pripojen( spojkou

Objem néadrze chlazeni

Pritok

Tlak ¢erpadla chlazeni nastrojd
Napéti

Prikon

Ridici systém

ROZMERY STROJE

HMOTNOST STROJE

2 600 ot/min
150 mm

25 m/min

@ 13(16) mm
@16 mm

12 000 ot/min
2.2 /37 kW

95 mm

130 mm

opce

6 bar

@ 10 mm

1201

63 1/min

3 bar

3x 400V -50Hz
26 KVA

FANUC

2350x 1050 x 1784 mm
2000 kg

Pro stroj KMX 413 pouzivame vodici
pouzdra 1354 (J7A). Doporucujeme vodici
pouzdra s tvrdokovovou vlozkou od
renomovanych specializovanych vyrobc(
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KONTAKT

TAJMAC-ZPS, a.s.
trida 3. kvétna 1180
763 02 Zlin, Malenovice
Ceska republika

Telefon: +420 577 532 072
Fax: +420 577 533 626
E-mail: info@tajmac-zps.cz
Web: www tajmac-zps.cz
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Popis vyobrazeni a &iselné tdaje nemusi souhlasit s poslednim provedenim stroje.
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